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Karta techniczna EPS Fasada 038

Opis

Sa to ptyty biate o podwyzszonych parametrach izolacyjnych, produkowane metodg spieniania polistyrenu i przeznaczone do
wykonywania izolacji cieplnych $cian,w tym do wykonywania ocieplen fasad. Plyty mogg by¢ produkowane w wersji z bokami
ptaskimi lub frezowanymi umozliwiajacymi uktadanie ich "na zaktadke".Ptyty styropianowe produkowane sga w wymiarach: dtugosé:
100 mm, szerokos$c¢ : 500 mm, grubos$é: od 10 mm, a nastepnie co 10 mm.

Produkt zgodny z normg zharmonizowang EN 13163:2012+A1:2015
EPS EN 13163 T1-L2-W2-Sb5-P5-BS100-DS.(N)2-DS.(70,-)2-TR100

Przyktady zastosowania:
zewnetrzna izolacja termiczna wykonywana metodg ,lekkg mokrg” ( BSO )
zewnetrzna izolacja termiczna wykonywana metodg ,lekkg suchg”
izolacja termiczna na powierzchni Sciany szkieletowe;j
wypetnienie dylatacji
izolacja termiczna w szczelinie zamknietej Sciany tréjwarstwowej
izolacja termiczna w szczelinie wentylowanej sciany tréjwarstwowe;j

izolacja termiczna o$ciezy i nadprozy okiennych

Pakowanie, przechowywanie, transport:

Plyty styropianowe EPS Fasada 038 sg dostarczane wytgcznie w oryginalnych opakowaniach Producenta. Opakowania
opatrzone sg w etykietg zawierajgca: nazwe wyrobu, nazwe producenta, date produktu, numer specyfikacji techniczne;j
EN (13163:2012+A1:2015), kod wedtug normy, deklarowane cech techniczne.

Nie nalezy dopuszczaé¢ produktu do kontaktu z substancjami, ktére mogg powodowacé jego rozpuszczanie lub pecznienie
takimi jak np. niektére kleje zawierajgce rozpuszczalniki, Srodki ochrony drewna itp.

e W trakcie transportu, skladowania i aplikacji, ptyty EPS nalezy chroni¢ przed uszkodzeniem i oddziatywaniem
niekorzystnych warunkéw atmosferycznych (wysoka temperatura, nastonecznienie, opady atmosferyczne), wymagane jest
osuszenie ptyt przed wbudowaniem

Dokumentacja:
Deklaracja Wtasciwosci Uzytkowych nr 13/2022

Centralny Os$rodek Badawczo - Rozwojowy Przemystu Izolacji Budowlanej (1486) przeprowadzit wstepne badania w
systemie 3 i wydat sprawozdanie z badan.
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Wiasciwosci ptyt styropianowych EPS Fasada 038

Wiasciwosci Klasa lub poziom
Klasy tolerancji wymiarow:
e grubosc e T(1)x 1mm
e dtugosc e L(2) £ 2mm
o szerokos¢ e W(2) £ 2mm
e prostokgtnos¢ e Sb(5) % 5mm
e ptaskosé e P(5) £ 5mm
Poziom wytrzymatosci na zginanie BS100 = 100 kPa
Klasa stabilizacji wymiarowej w statych, normalnych DS(N)2+ 0,2 %
warunkach laboratoryjnych
Poziom stabilnosci wymiarowej w okreslonych warunkach DS(70,-)2 < 2%
temperatury i wilgotnosci
Wytrzymato§¢ na rozcigganie sitg prostopadtg do TR 100 = 100 kPa
powierzchni czotowych
Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta <0,038 W/m K
Klasa reakcji na ogien E

Wartos¢ oporu cieplnego RD w zaleznosci od grubosci

Grubos¢ 10 | 20 | 30 | 40 | 50 | 60 | 70 | 80 | 90 | 100 | 120 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200
dN(mm)

2RD 0,25/0,50|0,80|1,05| 1,30 |1,50|1,80| 2,10 | 2,35 | 2,60 | 3,15 |3,70| 3,90 | 4,20 | 4,70 | 5,25
[Mm*-K/W]

llos¢ plyt w paczce, objetos¢ paczek i powierzchnia w opakowaniu dla poszczegéinych
grubosci piyt.

Grubos¢ 10 20 30 40 50 60 70 80 90 | 100 | 120 | 140 | 150 | 160 | 180 | 200
(mm)

llos¢ ptyt | 60 30 20 15 12 10 8 7 6 6 5 5 4 4 4 3
w paczce

Plyty gtadkie

Objetosé
paczkim3 03,03,03|03|03|031/0,28|0,28/0,27 03 |03 |028| 0,3 |024 0,27 | 03

Powierzch-

nia ptytw | 30 15 10 | 7,5 6 5 4 3,5 3 3 2,5 2 2 15 15 15

paczce m2
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Ptyty frezowane

Objetosé
paczkim3 - - - - 0,28 | 0,28 | 0,26 | 0,26 | 0,25 | 0,28 | 0,28 | 0,26 | 0,28 | 0,22 | 0,25 | 0,28
Powierzch-
nia ptyt w - - - - 564 4,70 | 3,76 | 3,29 | 2,82|2,82|235(190|1,90 | 1,90 | 1,42 | 1,42
paczcem2

Instrukcja obstugi:

» Montaz ptyt EPS Fasada 038 powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa i sztukg budowlana.

» Montaz ptyt EPS nalezy przeprowadza¢ z uzyciem materiatow (taczniki, kleje, lepiszcza) przeznaczonych do kontaktu ze
styropianem (EPS), zgodnie z wytycznymi okreslonymi przez ich producentow.

» W czasie wykonywania robot i w fazie wysychania temperatura otoczenia i podtoza nie powinna by¢ nizsza niz +5°C i nie wyzsza
niz +25°C.

Bobrdéwka 07.03.2022



